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PrGfungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 
(g) Fusselrolle 

(§) Ein Roller zum Entfernen von Schmutz von Oberflachen 
weist eine Walze auf, welche eine Hulse 1 enthalt, auf der 
ein Klebeband 2 mehrlagig aufgewickelt ist. Das Klebeband 
besteht aus einem einsertig 2a mit Klebstoff beschichteten 
Tragerband. Die Rander 3 der sich unmittelbar auf der Hulse 
1 befindlichen Lage des Klebebandes sind derart zur Band- 
mitte gefaltet, daB die rnit Klebstoff beschichtete Seite 2a 
nach auBen weist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Roller zum Entfernen 
von Schmutz von Oberflachen mit einer Walze, welche 
eine Hulse enthalt, auf der ein Klebeband mehrlagig 5 
aufgewickelt ist, welches aus einem einseitig mit Haft- 
klebstoff beschichteten Tragerband besteht 

Roller zum Entfernen von Schmutz von Oberflachen 
msbesondere zum Entfernen von Fusseln oder Flusen 
von Textilien, sind seit langem unter dem Namen Fus- 10 
selrolle bekannt Sie bestehen ublicherweise aus einem 
Handgnff und einer daran befestigten, mit Klebeband 
versehenen Walze. Wird die Fusselrolle am Handgnff 
erfaBt und die Reinigungswalze mit ihrer klebrigen 
Mantelflache auf der verschmutzten Oberflache abge- !5 
rollt, so bleibt der Schmutz an der Klebeseite des Klebe- 
bandes haf ten und wird so von der verschmutzten Ober- 
flache abgezogen. RegelmaBig befindet sich auf der 
Walze erne Vielzahl von Lagen des Klebebandes. 

Im Kern der Walze befindet sich eine Hulse, auf der 20 
das Klebeband aufgewickelt ist Die Hulse besteht re- 
gelmaBig aus Papier oder Pappe und hat eine nicht mit 
Klebstoff beschichtete Oberflache. Da das Klebeband 
derart auf die Hulse gewickelt wird, daB die mit Haft- 
klebstoff beschichtete Seite des Tragerbandes nach au- 25 
Ben weist, besteht zwischen der untersten Schicht des 
Klebebandes und der Hulse keine haftende Verbindung. 

Damn sich das Klebeband nicht von der Hulse lost, ist 
es erforderlich, die unterste Klebebandschicht auf der 
Hulse zu fixieren. Dies kann dadurch geschehen, daB als 30 
unterste Klebebandschicht ein doppelseitiges Klebe- 
band verwendet wird oder daB die Rander der untersten 
Schicht des einseitig mit Klebstoff beschichteten Bandes 
nut einem separaten Klebeband, wie beispielsweise Te- 
safilm, auf die Hulse geklebt werden. 

Die vorgenannten Verfahren der Befestigung der un- 
tersten Schicht des Klebebandes auf der Hulse sind 
zwar wirkungsvoll, jedoch umstandlich durchzufahren 
Dies wirkt sich auBerst ungtinstig auf die Herstellunes- 
kostenauf. ^ 

^n^, Auf S abe der Erfindung, einen eingangs genann- 
ten Roller derart auszubilden, daB die unterste Klebe- 
bandschicht auf einfache Weise auf der Hulse fixiert ist. 

Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich aus den Merk- 
malen des kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1. Vor- 45 
teilhafte Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich 
aus den Unteransprilchen. 

GemaB der Erfindung sind die Rander der sich unmit- 
telbar auf der Haise befindlichen Lage des Klebebandes 
derart zur Bandmitte gefaltet, daB die mit Haftklebstoff 50 
beschichtete Seite nach auBen weist Hierdurch wird auf 
vorteilhaf te Weise ein Band gebildet, dessen Breite zwar 
kleiner als die des ursprilnglichen Bandes ist, welches 
dafur jedoch beidseitig eine Klebeschicht aufweist 
Hierdurch wird derselbe Effekt erreicht wie beispiels- 55 
weise bei einem doppelseitigen Klebeband. Das Klebe- 
band kann also ohne weitere Hilfsmittel direkt auf die 
Hulse aufgewickelt werden und ist, da die zur Hulse 
weisende Oberflache des Bandes zumindest teilweise 
mit Klebstoff beschichtet ist, auf der HOIse fixiert 60 

Bei einer besonderen Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung ist das Klebeband derart auf die Htilse gewickelt, 
daB sich der umgeschlagene Teil des Klebebandes di- 
rekt auf der Hulse befindet Da die Rander des Klebe- 
bandes nicht notwendigerweise bis zur Mitte des Klebe- 65 
bandes umgeschlagen werden mfissen, befindet sich im 
mittleren Bereich des Klebebandes eine nicht mit Kleb- 
stoff versehene Schicht Wird das Klebeband so auf die 



Hulse gewickelt, daB diese, nicht durchgehend mit Kleb- 
stoff versehene Schicht der Hulse zugewandt ist, das 
heiBt sich der umgeschlagene Teil des Klebebandes di- 
rekt auf der Htilse befindet, weist auch die unterste Lage 
des Klebebandes eine optisch und funktionell sehr gute 
Oberflache auf. Da die der Hulse abgewandte Schicht 
des Klebebandes somit durchgehend mit Haftklebstoff 
beschichtet 1st, kann auch sie sehr gut zum Entfernen 
von Schmutz von Oberflachen verwendet werden. So- 
mit 1st auf vorteilhafte Weise mdglich, das Klebeband 
r?- UI \ tCn Lage bestimn ™ngsgemaB verwenden. 
Die Vorteile der Erfindung werden insbesondere bei 
einer AusfQhrungsform sichtbar, bei der das Klebeband 
auf der Hulse spiralgewickelt ist Die durch das Falten 
verrmgerte Breite des Klebebandes kann bei der Spiral- 
wicklung durch eine zusatzliche Umwicklung der Hulse 
W l ed 1 er 1 _ au ?^ e ^ lichen werden. Es ist daher problemlos 
moglich, die Rander bis zur Mittellinie des Klebebandes 
umzuschlagen, wie es bei einer weiteren Ausfuhrungs- 
form der Erfindung vorgesehen ist Durch eine so groBe 
Faltung wird ein besonders fester Halt auf der HQlse 
erreicht 

Eine weitere Ausfuhrungsform der Erfindung sieht 
vor, daB das Klebeband einen etwa 3 mm breiten, nicht ( 
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mit Klebstoff beschichteten Rand aufweist Diese Aus- 
fuhrungsform hat insbesondere bei Spiral wicklung gro- 
Be Vorteile. Durch den klebstoff freien Rand bleibt die- 
ser fusselfrei, so daB er bei einer ansonsten vollkommen 
nut Fusseln bedeckten Oberflache sichtbar ist Hier- 
durch kann auf einfache Weise der Anfang einer Lage 
gefunden werden, so daB eine verbrauchte Lage ohne 
langeres Suchen nach dem Lagenanfang von der Walze 
abgezogen werden kann. 

Obwohl sich ein Rand von etwa 3 mm als besonders 
vorteilhaft erwiesen hat, kann der Rand auch gr6Ber 
oder kleiner sein, wenn es die UmstSnde erfordern. Des 
weiteren kann statt eines klebstofffreien Randes der 
Rand des Klebebandes mit einer nichtklebenden 
Schicht uberdeckt sein. Hierdurch wird der gleiche Ef- 
fekt erreicht, als ware der Rand nicht mit Klebstoff be- 
schichtet Die Uberdeckung des Randes mit einer nicht- 
klebenden Schicht kann auf einfache Weise vorgenom- 
men werden, so daB die letztgenannte Ausfuhrungsform 
besonders emfach herzustellen ist Es hat sich herausge- 
stellt, daB Wachs zur Abdeckung des Randes sehr gut 
geeignet 1st Darfiber hinaus ist Wachs einfach zu hand- 
haben, was sich sehr gunstig auf die Herstellungskosten 
auswirkt Der klebstofffreie Rand kann an einer Seite 
oder an beiden Seiten des Klebebandes ausgebildet sein. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der 
vorhegenden Erfindung ergeben sich aus der nachfol- 
genden Beschreibung eines besonderen AusfOhrungs- 
beispiels unter Bezugnahme auf die Zeichnung. 
Es zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Anordnung zum Aufbringen 
einer erfindungsgemaB fixierten ersten Lage auf die 
Hulse; und 

Fig, 2 eine schematische Darstellung eines Quer- 
scrmitts eines erfindungsgemaB gefalteten Klebebandes. 

Erne Walze eines Rollers zum Entfernen von Schmutz 
von Oberflachen weist eine Htilse 1 auf, auf die ein 
Klebeband 2 aufgewickelt wird. Das Klebeband 2 be- 
steht aus einem Tragerband, dessen eine Seite 2a mit 
Klebstoff beschichtet ist Das Klebeband befindet sich 
auf einer Vorratsrolle 6. 

Die Render 3 des Klebebandes 2 sind in Richtung der 
nicht mit Klebstoff beschichteten Seite des Tragerban- 
des umgeschlagen. Das Umschlagen erfolgt so weit, daB 
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die Rander 3 etwa in der Mitte 4 des KJebebandes 2 bis 

- auf einen Abstand aneinander stoBen. Das KJebeband 2 Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 

wird mit der Seite, auf der sich die umgescblagenen 

Rander 3 befinden, auf die Hulse 1 gewickelt Die Wick- 
lung erfolgt in Spiralform. Durch die Faltung wird die 5 

Breite des KJebebandes 2 etwa halbiert, so daB sich die 

Anzahl der Windungen der ersten Lage des KJebeban- 
des erhoht Bis auf die erhohte Anzah! der Windungen 

unterscheidet sich jedoch die von der Hiilse 1 abweisen- 

de Oberfiache der KJebebandschicht nicht von den KJe- 10 

bebandschichten der weiteren Lagen. Somit kann auch 

die unterste Lage der Klebebandschichten bestim- 

mungsgemaB zum Entfernen von Schmutz von Oberfla- 

chen verwendet werden. 

Wie der Fig. 2 recht deutlich entnommen werden 15 
kann, ist die unterste Lage des KJebebandes 2 so gefai- 
tet, dafi sich die mit KJebstoff beschichtete Seite des 
Tragerbandes auBen befindet. Die Faitung erfolgt so 
weit, daB sich die Rander 3 etwa in der Mitte 4 des 
KJebebandes 2 gegeniiberstehen. Beide Oberflachen 20 
des gefalteten Bandes weisen zurnindest teilweise KJeb- 
stoff auf, das heiBt auf beiden nach auBen weisenden 
Seiten befindet sich zurnindest teilweise KJebstoff. Das 
umgeschlagene Band wird so auf die Hulse 1 aufge- 
bracht, daB die umgeschlagenen Teiie 5 zur Hiilse hin- 25 
weisen. Dadurch wird erreicht daB die von der Hulse 1 
abweisende Oberfiache des KJebebandes 2 durchge- 
hend mit KJebstoff beschichtet ist 

Patentanspruche 30 

1. Roller zum Entfernen von Schmutz von Oberfla- 
chen mit einer Walze, welche eine Hiilse (1) enthalt, 
auf der ein KJebeband (2) mehrlagig aufgewickelt 
ist, welches aus einem einseitig (2a) mit KJebstoff 35 
beschichtetem Tragerband besteht, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rander (3) der sich unmittel- 
bar auf der Hiilse (1) befindlichen Lage des Klebe- 
bandes (2) derart zur Bandmitte (4) gefaltet sind, 
daB die mit Kiebstoff beschichtete Seite (2a) nach 40 
auBen we ist. 

2. Roller nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB das KJebeband (2) derart auf die Hiilse (1) ge- 
wickelt ist, daB sich der umgeschlagene Teil (5) des 
KJebebandes (2) direkt auf der Hulse (1) befindet 45 

3. Roller nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rander (3) bis zur Mittellinie (4) 
des KJebebandes (2) umgeschlagen sind. 

4. Roller nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Klebeband (2) auf der 50 
Hulse (1) spiralgewickelt ist 

5. Roller nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Klebeband einen etwa 1 
bis 5 mm, vorzugsweise 3 mm breiten Rand auf- 
weist, der mindestens an der radial nach auBen wei- 55 
senden Oberfiache der Walze nichthaftend ausge- 
bildet ist 

6. Roller nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB das KJebeband einen etwa 1 
bis 5 mm, vorzugsweise 3 mm breiten, nicht mit 60 
KJebstoff beschichteten Rand aufweist 

7. Roller nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das KJebeband einen etwa 1 
bis 5 mm, vorzugsweise 3 mm breiten Rand auf- 
weist, auf dem mindestens die KJebstoffschicht mit 65 
einer nichtklebenden Schicht uberdeckt ist 

8. Roller nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die nichtklebende Schicht Wachs ist 
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